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5. Wszystkie nieoznaczone spoiny czołowe wykonać gr. równej gr. cieńszego z łączonych elementów.

6. Wszystkie nieoznaczone spoiny pachwinowe wykonać gr. równej 0,7 gr. cieńszego z łączonych elementów.

4. Stal S235JR

Uwaga :

1. Beton - C16/20

2. Chudy beton - C8/10

3. Pręt kotwy M24 - S355JR 


